
BUDOWA I DZIAŁANIE 

KOMBAJNU ZBOŻOWEGO 
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Do podstawowych zalet zbioru zbóż kombajnem, 

spełniającymi wymagania agrotechniczne 

stawiane tym maszynom, można zaliczyć: 

•  uproszczenie technologii zbioru, 

•  duże zmniejszenie nakładów robocizny 

ręcznej, 

•  skrócenie czasu zbioru, 

•  wykorzystanie optymalnych terminów 

agrotechnicznych, 

•  zmniejszenie strat ziarna. 
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DWUETAPOWY 

• Niekiedy jest jeszcze stosowany zbiór 

dwuetapowy, w którym kombajn jest 

wykorzystywany jako samojezdna 

młocarnia podbierająca i młócąca zboże 

uprzednio skoszone żniwiarką pokosową. 

3 



 

4 



5 



 

6 



Wymagania agrotechniczne stawiane 

kombajnom do zbioru zbóż. 

• System Maszyn Rolniczych określa 

dopuszczalne wielkości dotyczące strat ziarna, 

jego uszkodzeń i czystości, które muszą być 

osiągnięte podczas kombajnowego zbioru zbóż.  

• Dopuszczalne całkowite straty ziarna podczas 

zbioru kombajnowego mogą wynosić łącznie do 

2,5% wysokości plonu.  

• Straty spowodowane przez młocarnię nie mogą 

przekroczyć 1,5%. 
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• Straty spowodowane przez zespół żniwny 

powstają na skutek oddziaływania na zboże 

jego ruchomych elementów oraz 

niewłaściwego ustawienia rozdzielaczy 

łanu.  

• Dopuszczalne straty przez zespół żniwny 

mogą dochodzić do 1% przy koszeniu, a 

do 0,5%÷0,7% przy podbieraniu. 
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• Czystość ziarna zbóż nie powinna być niższa 

niż 97%,  

• a ziaren uszkodzonych nie może być więcej niż 

1% przy zbiorze nasion roślin nasiennych  

• i 2% przy zbiorze ziarna konsumpcyjnego.  

• Konstrukcja kombajnu powinna umożliwiać 

jego pracę na pochyłościach do 12°. 
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Budowa i działanie kombajnu 

zbożowego 

10 



 

11 



 

12 



Przebieg zbioru 
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Ustawienia zespołu żniwnego 16 



Ustawienia palców nagarniacza 17 



Aktywny rozdzielacz łanu zastosowany w kombajnie 

New Holland 
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Składany zespół żniwny kombajnu zbożowego firmy 

Claas  
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System kompensacji (kopiowania) terenu przez 

zespół tnący 
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• System AUTO-CONTOUR, firmy Claas, 

umożliwia samoczynne dopasowanie się zespołu 

żniwnego do pochyłości wzdłużnych i 

poprzecznych.  
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• Operator wybiera nastawy i uruchamia AUTO-

CONTOUR przyciskiem na drążku 

sterowym.  

• Regulacja odbywa się za pomocą elektro-

hydraulicznych obwodów sterujących. 
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AUTO CONTOUR II: 

•Pałąki kopiujące pod przyrządem żniwnym 

•Wyrównanie wszystkich nierówności podłoża wzdłuż i w poprzek kierunku 

jazdy 

23 



• HEADERTRACK, firmy John Deere, umożliwia pełne 

kopiowanie terenu uwalniając operatora przed częstymi 

zmianami położenia zespołu żniwnego podczas pracy na 

nierównym terenie.  
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• Korzyści wypływające z tych rozwiązań to: 

wysoki komfort i bezpieczeństwo pracy. 

Po dwa sensory z 

każdej strony 

hederu 
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Do słonecznika 
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Dzięki regulowanej blasze prowadzącej łodygi są 

utrzymywane w takiej pozycji, aby były zbierane jedynie 

głowy słonecznika. 
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Kombajn John Deere prowadzony przez 

system AutoTrac 
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Schemat zespołu młócącego 29 



Schemat regulacji szczeliny roboczej zespołu młócącego 30 



System omłotu APS firmy Class 

Przyspieszacz przed bębnem omłotu 
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Bęben młócący w kombajnie CX firmy NH ma największą na 

świecie średnicę wśród seryjnie produkowanych kombajnów 

zbożowych.  32 



Jego średnica wynosi 750 mm, a na obwodzie ma 

zainstalowane 10 cepów.  
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Dzięki dużej średnicy posiada bardzo dużą masę 

bezwładności i jest odporny na nierównomierne 

zasilanie masą.  34 



Schemat wytrząsaczy klawiszowych 
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Specjalny palec wzruszający ulokowany nad każdym 

wytrząsaczem wchodzi w głąb słomy, rozluźniając ją 

i rozwlekając maty słomiane. Znacząco wzrasta przez 

to efektywność separacji na wytrząsaczach. 36 



Zespół wytrząsaczy w kombajnie Tucano 

firmy Class 
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Kombajn WTS jest maszyną wyposażoną w aktywny 

separator znajdujący się nad wytrząsaczami.  

1. Bęben młócący, 2. Odrzutnik słomy, 3. Wytrząsacze, 4. Aktywny separator. 
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Aktywny separator w kombajnie WTS firmy John 

Deere 
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W Lexionie serii 700 wytrząsacze klawiszowe 

zostały zastąpione dwoma wzdłuż zabudowanymi 

rotorami (ROTO PLUS). 40 
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Schemat osiowo-wirnikowego zespołu młócąco-separującego 42 



Kombajn CR posiada młocarnię w postaci dwóch wzdłużnych 

rotorów. Zadaniem rotorów jest zarówno wymłócenia zboża, 

jak i wydzielenie ze słomy ziarna.  
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Kombajn CR posiada młocarnię w postaci dwóch 

wzdłużnych rotorów.  44 



Można w nich wyróżnić 4 strefy: wejścia, właściwej młocarni, 

separacji ziarna i wylot.  45 



Schemat przepływu masy w zespole młócącym i separującym 

kombajnów serii CTS 
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Efekt: „ciągnięcia masy żniwnej pod rotorem oraz rozluźniania 

jej nad rotorem” zapewnia wysoką jakość omłotu i separacji. 
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Schemat rozmieszczenia elementów młocarni kombajnów John 

Deere serii STS 
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Schemat zespołu czyszczącego 
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Sita w kombajnie Class Tucano  

 

bez systemu 3D (po lewej) i z systemem 3D (po prawej) 
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Schemat automatycznego poziomowania 51 



Schemat automatycznego położenia zespołu czyszczącego 
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Schemat podbieraczy 
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Kombajn z adapterem do zbioru kukurydzy 54 



Schemat sit do zbioru kukurydzy 55 



Segmentowe klepisko Multicrop w kombajnie Medion 

firmy Class 
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Ślimak wyładowczy w kombajnie przystosowanym 

do zbioru traw 57 



Przystosowanie kombajnu do zbioru traw 58 



Przystosowanie kombajnu do zbioru traw 
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Schemat automatycznego 

poziomowania kombajnu 8 
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